MANISA BUYUKSEHIR BELEDIYE BASKANLIGI
MADENI YAG VE ANTIFRIZ ALIMI ISI
TEKNIK SARTNAMESI

A. BIRINCI KISIM
MADDE 1- iSIN KONUSU: MADENI YAG ve ANTIFRIZ ALIMI
1.1-  Bu teknik sartname, Manisa Biiyiiksehir Belediye Baskanligi envanterinde kayith arag ve is
makinelerinde kullanilmak iizere madeni yag ve antifriz alim i¢in teknik 6zellikleri kapsar.
MADDE 2- MALZEME VE MiKTARLARI:
2.1- Asagida belirtilmigtir.

S Mal / Hizmetin Ady e | L

1 Agir Hizmet Dizel Motor Yag 10W/40 E6-E9 7.904 Litre

2 Agir Hizmet Dizel Motor Yagi 15W/40 15.600 Litre

3 Dizel Motor Yag1 Sae SW/30 8.320 Litre

4 Dizel Motor Yagi ( DPF'li ) Sae SW/30 3.120 Litre

5 Dizel Motor Yag1 Sae 20W/50 832 Litre

6 Aks Disli Yag: 80W 624 Litre

7 Diferansiyel Yagi 85W140 450 Litre

8 Hidrolik Yag1 10 Numara 4.160 Litre

9 Hidrolik Yag1 32 Numara 832 Litre
10 | Hidrolik Yag: 46 Numara 20.800 Litre
11 | Hidrolik Yag: 68 Numara 20.800 Litre
12 | Sanziman Yagi 10W 832 Litre
13 | Sanziman Yag: 30W 3.120 Litre
14 | Sanziman Yagi 75W/80 832 Litre
15 | Sanziman Yag1 75W/90 500 Litre
16 | Sanziman Yag 80W/90 500 Litre
17 | Sanziman ve Direksiyon Yag: Atf 220 1.664 Litre
18 | Sanziman Yag: Atf 3 200 Litre
19 | Transmisyon Yag: 10W/30 416 Litre
20 | Is1 Transfer Yag: 832 Litre
21 | 2 Zamanh Motor Yagi 500 Litre
22 | Bor Yag 160 Litre
23 | Antifriz Normal 1.080 Litre
24 | Antifriz Organik 3.200 Litre
25 | Gres Yag1 (Ep2) 2.700 Kilogram
26 | Lityum Esash Endiistriyel Gres Yag 1.080 Kilogram
27 | Gres Yag1 (Ep3) 1.050 Kilogram
28 | Rulman Gresi Isiya Dayanikl 795 _—+ Kilogram




MADDE 3- GENEL SARTLAR:

3.1- YETERLILIK:

3.1.1- lhaleye katilacak firmalar; TS EN ISO/IEC 17025 standardina gore akredite edilmis
TURKAK onayh herhangi Laboratuvardan alinmis belgenin aslim veya noter onayl suretini
teklifleri ekinde vereceklerdir. Yiiklenici bu laboratuvar ile testleri yapacagini beyan edecektir.
3.1.2. Teklif edilen iiriinlerden, Motor Yaglar1 i¢in TS 12330, Gres Yaglar ig¢in TS 11584,
Antifrizler i¢in TS 3582 ve Bor Yagi igin TS 13398 giincel iiriin belgeleri olmasi zorunludur teklif
zarfi iginde [hale Komisyonuna sunulacaktir.

3.1.3. Teklif edilen madeni yaglar ve antifrizin ait oldugu madeni yag lisans sahiplerinin,
10.09.2004 tarih 25579 sayili resmi gazetede yayimlanan “Petrol Piyasasinda Uygulanacak Teknik

Kriter Hakkinda Yonetmelik™ hiikkiimlerine uymasi zorunludur.

3.2. GENEL VE TEKNIiK OZELLIKLER:

3.2.1- GENEL OZELLIKLER:
3.2.1.1- Satin alinacak malzemelerin tip ve miktar1 teknik sartnamede belirtilmistir. Ihale

kapsaminda olan biitiin iriinlerin Teknik Deger Bilgi Formu (TDS) ve Giivenlik Bilgi Formu
(MSDS) ihaleye katilan firma tarafindan kaseli ve imzali olarak teklif zarfinda sunulacaktir.

3.2.1.2- Uriinler fig1 ambalajlar halinde teslim edilecektir. Eger istenilen iiriin yiiklenici firmada figi
ambalaj halinde degil farkli ambalaj seklindeyse bu durumu iist yazi ile belirterek teklif zarfinda

idareye sunacaktir. Eksik miktarlar teneke, bidon ambalajlarla tamamlanabilir.

3.2.2- AMBALAJLAMA:

3.2.2.1- Birim ambalaj iizerinde EPDK Madeni Yaglarin Ambalajlanmasi ve Piyasa Sunumu
Hakkinda Tebliginde yer alan bilgileri bulunacaktir. Yag, Gres ve Antifriz ambalajlarinda herhangi
bir darbe sizinti ve akma goriilmeyecektir. Ambalajlar a¢ilmamis miihiirlii, tizerinde Uretici
Firma’mn, Madeni Yag, Bor Ya@i, Gres ve Antifriz’in Cinsini, Imal Tarihini gésterir yazilari
olacaktir. Yag figilari paletler iizerinde istifli olacaktir.

3.2.2.2- Ambalajlar {irtin teslim tarihinden Madeni Yag, Bor Yagi, Gres ve Antifriz en fazla 6 (alt1)
ay igerisinde doldurulmus olacaktir. Yiikleniciye ambalajindan dolay: fiyat farki verilmeyecektir.
3.2.2.3- Miktarlarin belirtildigi tablodaki 1., 2., 3., 4., 5., 6., 8., 9., 10., 11., 12, 13., 14., 17,. 19.,
20., 25., kalemlerdeki madeni yag teslimatlar i¢in ambalaj sekli varil tipi olacaktir.

3.2.2.4- Miktarlarin belirtildigi tablodaki 7., 15., 16., 18., 21., 22., 23., 24., 26., 27. ve 28
kalemlerdeki Madeni yag, Antifriz ve Gres Yag teslimatlar1 Teneke veya Bidon seklinde olacaktir.

3.2.3- TESLIM SEKLI, YERI VE TESLIM TARiHi:

3.2.3.1- Yiklenici sozlesme konusu madeni yaglari; sozlesme imzalanmasina miitakip 120
( Yiizyirmi ) takvim giinii icinde idaremizin Yunusemre ilgesi Muradiye Mah. Eski Menemen
Cad. No:35 Yunusemre/MANISA adresinde bulunan Makine ikmal Bakim ve Onarim Dairesi
Bagkanhig, Ikmal Sube Miidiirliigii, Yedek Parca Ambari’na teslim edecektir. Malzerpeler, mesai
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giinlerinde 08:30 ve 16:00 saatleri arasinda teslim edilecektir. S6z konusu saatler disinda malzeme
getirilmesi halinde malzemeler ambara teslim alinmayacaktir.

3.2.3.2- Nakliye ambalajlar; ving, forklift, transpalet veya elle indirmeye-bindirmeye ve tagimaya
uygun ebatlarda ve saglamlikta olacaktir.

3.2.3.3- Nakil ve teslimat islemleri sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan yiiklenici firma
sorumlu olacaktir.

3.2.3.4- Yiiklenici tarafindan teslim edilecek sdzlesme konusu malzemelerin nakliyesi yiikleniciye
ait olup idareden higbir sekilde nakliye licreti talep etmeyecektir.

3.2.3.5- Ambalaj iizerinde belirtilen agirlik ile idare tarafindan yapilan 8lgiim arasinda farklilik
¢ikmasi durumunda Idarenin 6lgiim degerleri gegerli olacaktir.

3.2.3.6- Malzemelerin tesliminde herhangi bir gecikme oldugu takdirde idari sartnamede belirtilen
oranda giinlik gecikme cezasi kesilecektir. Gecikme siiresinin 10 giinii gegmesi halinde idare
sozlesmeyi feshedebilir.

3.2.4- GARANTI SARTLARI:

3.2.4.1- Madeni Yag, Bor Yag, Gres ve Antifrizler teslim tarihinden itibaren 2 (iki) y1l garantili
olacaktir. Teslim edilen malzemelerin &ziirlii ¢tkmasi durumunda, bu tirtinlerin idare araglarinda
olusturdugu hasarlar ve bu araglarin kullanilmasi sonucu hasar géren makine, ekipman vs. hasarlari
ile 3. sahislarin bu durumdan dolay: gorecegi maddi manevi zararlar, tazminatlar, hukuki giderler
yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

3.2.5- TEKNIK OZELLIiKLER:

3.2.5.1- Ihalesi yapilacak olan malzemelerin teknik 6zellikleri asagidaki tablolarda belirtilmistir.
Tablolarda belirtilmis olan teknik &zellikler kalemlere ait istenilen minimum &zelliklerdir. Istekli
firma tablodaki degerlerin altinda ya da istenilen spesifikasyonlar1 ve iiretici onaylarindan (OEM)
eksik ozellikteki kalemleri ve alternatif iiriinleri teklif edemez. Istekli firmalar tablolarda belirtilen
ozellikleri kargilamak zorundadir. Ayrica istenilen iiretici onaylarinin en az birinin (OEM) asillarim
veya noter tasdikli suretlerini ve tiim iiriinlere ait TSE belgelerini idareye teslim etmelidir. Uretici
onay1 (OEM) ve TSE belgeleri olmayan ya da eksik olan firmalarin teklifleri degerlendirilmeye
alinmayacaktir.



YAGLARIN TiPiK VE URUN PERFORMANS OZELLIKLERI

AGIR HIZMET AGIR HIZMET . AGIR HIZMET § .
) : L MOTOR MOTOR YAGI . AKS D FERANSIYEL - ; ; . .
. DIiZEL MOTOR | DIiZEL MOTOR o= : DIiZEL MOTOR isu .k HIDROLIK YAGI | HIDROLIK YAGI | HIDROLIK YAGI
MADENI YAG YAGI SAE 5W/30 | (DPF'Li) SAE YAGI YAGI
YAGI YAGI oy SW/30 YAGI SAE SOW 85W/140 10 NUMARA 32 NUMARA 46 NUMARA
10W/40 E6-E9 15W/40 20W/50
Yag Sinifi SAE 10W/40 SAE 15W/40 SAE 5W/30 SAE 5W/30 SAE 20W/50 AP GL-4 API GL-5 API CF 150 32 1SO 46
Yogunluk 15°C Kg/L ASTM D
4::2 ASTM mg En az 0,850 Kg/1 | En az 0,870 Kg/1 |En az 0.850 g/mi| En az 0,835 Kg/I || En az 0,880 Kg/I || En az 0,870 Kg/I | En az 0,900 Kg/1 |[En az 0.860 g/mI| En az 0,870 Kg/! | En az 0,870 Kg/I
Vizkozite 40" C mm?/s ASTM D
ads / 80-120 105-120 70-75 65-75 160-165 55-60 355-467 30-43 32 46
Vizkozite 100° C mm?/s ASTM
D 445 4 13,0-16,0 14,5-16,0 11,0-12,0 11,0-12,0 18,0-19,0 9,0-10,0 25,5-30,0 6,0-7,0 5,0-6,0 6,0-7,0
Vizkozite indeksi ASTM D
2270 En az 130 En az 135 En az 160 En az 168 En az 120 En az 140 En az 90 En az 120 En az 90 En az 90
Akma Noktas: "C  ASTM D 97 En fazia - 40 En fazla - 40 En fazia - 40 En fazla - 35 En fazia - 25 En fazla - 40 En fazia - 15 En fazla - 32 En fazia - 30 En fazia - 30
Parlama Noktas: *C ASTM D 92 En az 200 En az 200 En az 200 En az 200 En az 210 En az 200 En az 230 En az 210 En az 210 En az 220
API CK-4/SN
CAT ECF-3
Cummins CES
AP| CK-4
AP CK-4 i 20077,20086 A B
. CAT ECF-3 SRR Deutz DQC 1V- e AP! GL-5 DIN 51524-2 DIN 51524-2
RMANS SEVIY C 9,E7 MB 229,51 s
PERF(())NAYL:!: FLERLVE Volvo VD5 4,5 AAS“ ; ‘E-\ 10LA r.‘.B ngr-S: AP1 CF-4 Sy ZF TE-ML 05A, API CF Denison HF-0 | Denison HF-0
’QE% ACEA E7,E9 et MB 228 51 i Equiment 12€, 16D, 21A Cincinnati P-68 | Cincinnati P-70
; OTRFR 15v1g0 | YOIV VDS 4.5 RVI RLD-2 o
VD5 4

Volve VD5-4.5
Meets Ford
WSS-M2C213-A1




YAGLARIN TiPiK VE URUN PERFORMANS OZELLIKLERI
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Allison C4

I e TRANSMISYON
——— HIDROLIK YAGI | SANZIMAN YAGI{SANZIMAN YAGI{SANZIMAN YAGI|SANZIMAN YAGI|SANZIMAN YAGI| DIREKSIYON |SANZIMAN YAGI i ISITRANSFER | 2 ZAMANL
68 NUMARA 10w 30w 75W/80 75W/90 80W/90 YAGI ATF 320 1OW/30 YAGI MOTOR YAGI
ATF 220
Yag Sinifi IS0 68 SAE 10 SAE 30 API GL-4 API GL-5 API GL-5 ATF-2 ATF -3 API GL-4
Yogunluk 15°C Kg/L En Az 0.850
ASTM D 4052 ASTM  (En a2 0,880 Kg/I|En az 0,880 Kg/I|En az 0,890 Kg/1|En az 0,840 Kg/I{En az 0,850 Kg/1|En az 0,890 Kg/1|En a2 0,880 Kg/! /m‘l En az 0,870 Kg/I|En az 0,855 Kg/!| En Az 0.872 g/mi
D1298 ¢
Vizkozite 40° C mm?/s
. -4 -4 28-50 62
ASTM D 445 68 30-40 92-100 50-60 90-102 150-170 35-45 35-45 60-80
Vizkozite 100° i
WRRELWLmTE] s 6,0-7,0 105115 | 90100 | 1240150 | 150170 | 7080 7080 100-120 5060 o
ASTM D 445
Vizkozite indeksi
4 Enaz 135 Enaz 100 116
ASTM D 2270 Enaz %0 Enaz 95 Enaz 95 Enaz 145 En az 150 Enaz 90 Enaz 160 En az 165
Akma Noktasi *C
ASTM D 97 s Enfazla-20 | Enfazla-30 | Enfazla-20 | Enfazla-50 | Enfazla-50 | Enfazla-25 | Enfazla-40 | Enfazla-55 | Enfazla-50 | Enfazla-12 Enfazla- 20
Parl i
A:T:dm[: ;lzoktasu . En az 230 En az 200 Enaz 210 Enaz 245 Enaz 220 En az 190 En az 180 Enaz 180 En az 225 Enaz 210 En Az 220
MAN 339 Typ Z1
AP GL4 APl GL-S API GL-4/GL-5 | Ford Mercon Voith AP G4
| GL-4 APl GL- AP GL-4
MAN 341 Typ 22| Dexrons-11D H55.6335.
PERFORMANS DIN 51524-2 S CAT TO-4 MAN 34124 [MAN 342 Typ S1 ks rlu\'lif 3¢ e-x;_;:L 040 Vol X API CF-4/SF DIN 51522
SEVIVELERIVEOEM  [CincinnatiP-ss| . . | ze7emiosc | zetemu [seniastoro| ™ T TR T JOMNDEERE | 0T JASO FB
ONAYLARI 0 ¢ o | ZETEMLOSC | TE-ML O7F 01E 026 26 TE-ML 054 198, 21A 11A, 144 ransmission i 150 6743-12
Sl SHTE 'v’i"':er 15 m“" MB-2350 | MAN339z1 | oiror3a ns;r‘;:z"
e i MAN333VI [Meets mercon|
Dexron® 111G




BOR YAGI TiPiK VE URUN PERFORMANS OZELLIKLERI

BOR YAGI Test Metodu  |Birim Deger
Konsantre
Gorunug Gorsel San
Mineral yag iceri§i  |Hesaplama  |% Airlik 28
Emiilsiyon
Gorunus Gorsel Yari-saydam
pH (%4) DIN 51369 9,4

ASTM E70-97

ANTIFIRIZLERIN TiPiK VE URUN PERFORMANS OZELLIKLERI

Donma Noktasi Kaynama Parlama Noktast| pH Noktas: Renk ve
ANTIFiRiZ (%50) ASTM D | Noktasi (% 50) | (*C) COCISO | (%33) ASTM D Goriiniis OEM ONAYI
3321 ASTM D 1120 2592 1287
Monoetilen glikol
esasl, nitrit, amin ve Mavi, Yesil,
fosfat icermeyen En Fazla -35°C | En Fazla 170°C| Enaz 110°C 6 Bk
konsantre sogutma
SIVISI
Organik. silikatsave 1 la 37 | €nFazia 170°¢ | En 2z 120°C 85 Pembe- KITIetl | oaN 324 Typ SNF
monoetilen glikol esash Berrak

GRES YAGININ TiPiK VE URUN PERFORMANS OZELLIKLERI

% Baz Yagin
I g Cali Kim as:Ié Kin
Damlama Penetrasyon . ¥ma ¥ L NLGI Sinifi ve
GRES YAGI " Sabun Cinsi Sicaklig: (*C) Vizkozitesi .
o ETS L) Uzun Siireli | (40°C) ASTM D Rengi
ASTM D 217
445
Lityum Sabuniu Gres 220 ile 295 Enaz-25'Cile
En az 200°C Lityum En az 150 2 / Amber, Mavi
(NLGI 2) Arasinda o En Fazla 120°C /
E:,’"“;':’"fm e 1sc | 26516295 5 Enaz-3stcite | | amvereni
]
(MicroFlux Trans g Arasinda UM En Fazia 140°C & .
Katikh)

i -20%C il Al -
Lityum Sabunlu Gres En a2 190°C 220 ile 250 Lityum En az -20°C :'e En az 100 3/ mber‘
(NLGI 3) Arasinda En Fazla 130°C Kahverengi

- u 1
ISIYA DAYANIKQ En az 240°C 265 ile 295 Lityum Enaz-20°Cile En az 110 2/ Mavi,Kirmiz
RULMAN GRESI Arasinda Komplex En Fazla 160°C

MADDE 4- KONTROL VE MUAYENE:
4.1- 4734 sayili Kamu Thale Kanununun 53 {incii maddesi uyarinca ¢ikarilmis olan “Mal Alimlari

Denetim Muayene ve Kabul Islemlerine Dair Yonetmelik™ esaslarina gére yapilacaktir. Idaremiz
ambarina gelen malzemeler teselliim heyetince istek listesine gére tek tek kontrol edilecektir.

4.2- Teslim edilen malzemelerin G6z Kontrolii ve Laboratuvar Kontrolleri yapilacaktir.

4.2.1- Goz kontrolii: Teslim edilen malzemeler, bu sartnamenin maddelerine gore géz ile kontrol
edilecektir.

4.2.2- Laboratuvar kontrolii: Teslim edilen malzemelerden alinacak numunelerin bu sartnamede
belirtilen ozellikleri tasiyip tagimadiginin kontrolii bagka bir kamu kurumunda y Tiirkak
tarafindan akredite edilmis 6zel laboratuvarlarda kontrol ettirilecektir. T—d& g

4.3- Laboratuvar kontrolii i¢in asagidaki sekilde yol izlenecektir.
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4.3.1- Ik olarak yiiklenici s6z konusu iiriinlerin numuneleri i¢in standartlar dogrultusunda
hazirlanmis kapaklar1 miihiirlenebilen ve iizerinde malzememe bilgilerini yazmak i¢in hazirlanmis
etiketi olan kaplan her yag tipi igin 3(ii¢) adet olmak iizere temin edecektir. Numuneler her
ambalajdan alindiktan sonra Muayene Kabul Komisyonu ve Yiiklenici firma temsilcisi tarafindan
etiketleri doldurulup imzalanacak ve kapaklari miihiirlenecektir. Miihiirlenen numuneler idare
kontroliinde yiiklenici tarafindan tahlil ve deney i¢in laboratuvara génderilecektir. Bu analizlerin
yapilabilmesi igin gerekli olan tiim masraflar yiikleniciye ait olacaktir.
4.3.2- Laboratuvarda numunelerin Ihale Sartnamesine uygun olup olmadigi incelenecektir.
Laboratuvar tarafindan tanzim edilen inceleme raporu Manisa Biiyiiksehir Belediyesi Makine Ikmal
Bakim ve Onarim Dairesi Baskanligi [kmal Sube Miidiirliigiine goénderilecektir. Kabul komisyonu
tarafindan incelenen sonuglar netice olarak rapor haline getirilecektir. Degerlendirme Teknik
Sartname, ihale tarihi itibari ile gegerli olan TSE standartlarina ve Uluslararas: standartlara gore
yapilacaktir. Sonuglarin uygun olmamasi halinde durum yiikleniciye yazili olarak bildirilecektir.
Yiiklenicinin, durumun teblig tarihinden itibaren 2 (iki) is giinii i¢erisinde yazih itiraz etmesi
halinde TSE Gebze Kimya Laboratuvar Miidiirliigii'ne yedek numuneler gonderilecek ve
yiiklenicinin itiraz ettigi noktalarda yeniden analiz yaptirilacaktir. Yapilan ikinci analiz sonuglarina
yiiklenici tarafindan itiraz edilemeyecektir.
4.3.3- Yiiklenicinin ilk rapora itiraz etmemesi ve TSE Gebze Kimya Laboratuvari Midiirltigii
tarafindan hazirlanan raporda analizlerin istenilen sartlara uygun olmadiginin belirtilmesi
durumunda, Yiiklenicinin Idareye teslim ettigi Madeni Yag, Bor Yap, Gres ve Antifriz’ler
reddedilir.
4.3.4- Reddedilen malzemelerin bedelleri ddenmeyecek ve yiikleniciye iade edilecektir. Bu iade
islemlerinden dogacak her tiirlii masraf yiiklenici tarafindan karsilanacaktir. iade edilecek olan
mallar kesin raporlarin yiikleniciye teblig tarihinden itibaren en ge¢ 3 (iig) is giinii igerisinde idare
tesislerinden cekilecektir.
4.3.5- Aym sozlesme siiresince yiiklenicinin iki defa hileli veya sartnameye uygun olmayan mal
teslim etmesi durumunda Sézlesme higbir ihtar ve teblige gerek kalmaksizin Idare tarafindan fesih
edilecek ve yiiklenicinin bu is igin vermis oldugu kesin teminat gelir kaydedilecektir.
4.3.6- Yiiklenici firma is makinelerinin ve agir vasitalarin periyodik bakimlari sirasinda alinan yag
numunelerini ve dolum esnasindaki analizlerini {icretsiz olarak yillik;

a. Sanziman yagi i¢in en az 15 adet

b. Hidrolik yag i¢in en az 15 adet

¢. Motor yaglan i¢in en az 40 adet yapmay: kabul ve taahhiit edecektir. Periyodik bakim

sirasinda yaglardan numune almak igin kullanilacak olan yag numunesi alma setlerini firma
Ucretsiz verecektir. Yiiklenici analizleri yaptiracag: laboratuvar bilgilerini ihale asamasinda

belgelendirecektir.

Biitiin yag numunelerinin; yag'in durum analiz dl¢iimleri, kullanilan yagin terrf}a\li esas
allnara;(apllacaktlr. Yag numunelerinde yaga karigan maddelerin (su, yakit, m»@alizi
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yapilacaktir. Numuneler, yaglarin laboratuvara kabuliinden itibaren en ge¢ 5 (bes) giin i¢inde
sonuglar ve raporlar hazir halde olacaktir. Analizin yapilmasmna miiteakip sonuglar yagin ve
makinenin durumuna gére degerlendirilip rapor haline getirilecektir. Makinenin durumu ile ilgili
acil karar gerektiren hallerde s6z konusu acil numunenin sonucu numunenin laboratuvara
kabuliinden itibaren en ge¢ 8 (sekiz) saat iginde hazir olacaktir. Analiz raporlan posta, faks veya
elektronik posta ile gonderilecek olup, acil hallerde sorumlu kisilere telefon ile ulagilarak bilgi
verilecektir. Uriinlerin &l¢iimii, kontrol ve muayenelerinin yapilip uygun bulunmasina miiteakip

kabul ve teselliim isleri tamamlanmis olacaktir.

MADDE 5- EGITIM:

5.1- Idarenin uygun gorecegi tarihlerde yiiklenicinin teslimini yapmis oldugu iiriinler ve dogru
kullanmimlar1 hakkinda egitim verilecek ve katilan personele egitim sertifikasi1 verilecektir. Ayrica
kabul goriilen {iriinlerin dogru kullanimlari i¢in kullamim alanlarina iliskin panolar hazirlanacak
olup tiim bu masraflar yiikleniciye ait olacaktir.

MADDE 6

6.1. Is bu Teknik Sartname 1. Kisim i¢in bu madde dahil 6 (Alt1 ) maddeden ibarettir.

Mehthe AK asan CETIN Murat YEKBA
' Sube MAidiir V. : Memur Makine | ¥¢




