T.C.
o CANKIRI BELEDIYESI o
MAKINE IKMAL BAKIM VE ONARIM MUDURLUGU
SARF MALZEME ALIMI TEKNiK SARTNAMESi

1-) KONU

Bu teknik sartname Cankin Belediyesi Makine fkmal Bakim ve Onarm Midiirligii
Kaynakhane atélyesinde kullamilmak iizere satin alinacak “Sarf Malzeme Alm1” teknik

6zelliklerini, muayene kabul, genel 6zellikler ve

2-) TANIMLAMA

diger hususlar1 konu olmaktadir.

2.1 Idare  : Makine Ikmal Bakim ve Onarim Miidiirlugii
2.2 Yiklenici: Thaleyi Kazanan istekli firma.
Sn. Malzemenin Cinsi Miktar: Birimi T
1- | Gaz Alt1 Kaynak Tor¢ Nozulu 30 Adet
2- | Gaz Alt1 Kaynak Tor¢ Memesi 1mm 50 Adet
3- | Gaz Alti Kaynak Difiizrii 20 Adet
4- | Gaz Alt1 Kaynak Torc’u (5mt) (Mig25) 4 Adet
S- | Gaz Al Kaynak Torc’u (5mt) (Mig 15) 4 Adet
6- | Serit Testere ( 34x3/4 ) 20 Adet
7- | Elektrot 2,5 mm 100 Paket
8- | Kesme Tas1 (180x 1,9 x 22,23mm ) 250 Adet
9- |Kesme Tas1 (230x3,0x 22,23mm ) 200 Adet
10- | Gaz Alti Kaynak Teli (1 Mm) 30 Paket
11- | Flap Disk Zimpara (60’lik Kum ) 115 x 22mm 200 Adet
12- | Flap Disk Zimpara ( 80’lik Kum ) 115 x 22mm 200 Adet
13- | Taglama Tag1 (115 x 6,4 x 22,23mm ) 150 Adet
14- |Kesme Tas1 (115x 1.0 x 22,23mm ) 200 Adet
15- |Flap Disk Zimpara (60°’I1ik Kum ) 180°lik 30 Adet
16- |Hilti Ucu 6 “Lik 20 Adet
17- | Hilti Ucu 8 ‘Lik 20 Adet
18- | Hilti Ucu 10 “Luk 5 Adet
19- | Siirgii Yayli ( 15 cm’lik ) 60 Adet
20- | Yaprak Mentese 4 Cm 100 Adet
21- | Yaprak Mentese 5 Cm 100 Adet
22- | Yaprak Mentese 6 Cm 100 Adet
23- | Maske Cami ( Siyah ) 100 Adet
24- | Kaynake1 Maskesi ( Plastik ) 10 Adet
25- |Kaynake1 Gényesi (30X 50Cm) 4 Adet
26- | Yan Keski 4 Adet
27- | Bor Yag: ( Metal Isleme Sivis ) 45 Kilogram
28- | Mil Mentese (16 mm) 100 Adet
29- | Mil Mentese (18 mm) 100 Adet
30- | Mil Mentese (22 mm) 100 Adet

3-) ALIMI YAPILACAK URUNLERIN GENEL OZELLIKLER]

3.1 Gaz Alti Kaynak Tor¢ Nozulu :

Malzeme Cinsi: Yiiksek iletkenlige sahip elektrolitik Bakir(cu) veya Krom -Zirkonyum (cucrzr)

alagimi.
Izolasyon: Nozolun i¢ kismi ile dis kovam aras:
fiber bazli izolasyon malzemesi bulunmalidir.,

nda yiiksek sicakliga dayanikli seramik veya
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3.2 Serit Testere ( 34x3/4) :
Dis Formu: % TPI (ing basina diisen dis sayisi)

Dis Yapisi : Degisken adimli dis. Titresimi 6nlemek ve kesim ylizey kalitesini artirmak icin .
Gévde Malzemesi: Yiiksek esneklik ve yorulma direncine sahip yay celigi.

3.3 Elektrot 2,5 mm:
Elektrot, diisitk amper degerlerinde bile kararli bir ark saglamalidir.

Kaynak esnasinda olusan sigrants ('spatter) miktar1 minimum olmali ve ¢evreye asir1 dagilmamalidir.
Olusan ciiruf kaynak dikisi iizerinden kolayca ve biitiin halinde kalkmalidir.

Amper aralig1 60 — 90 amper olmalidir.

EN ISO 2560-A (Avrupa Standardi), CE Sertifikasi ve TSE onayli olmalidir.

3.4 Kesme Tasi :
Boyutlar1 yukaridaki tabloda belirtilen olgiilerde olmalidir.

Uretim ve son kullanma tarihi (taslarm igindeki regine zamanla kurudugu i¢in yeni iiretim olmalidir.)
Calisma esnasinda makinede asiri titresim yapmamalidir.

Malzemeyi yakmadan ve agiri capak birakmadan kesmelidir.

Tas kesim sirasinda asir1 hizli tiikenmemeli; ancak “kérlesme” yaparak 1smmaya yol agmamalidir.

3.5 Gaz Alti Kaynak Teli :
Tel yiizeyi piiriizsiiz, temiz, yagsiz ve paslanmamis olmalidir.

Kaplama homojen olmals, kaynak sirasinda torg icinde dokiilmemeli ve elektrik iletkenligini maksimize
etmelidir.

Tel makaraya birbirine dolagmayacak sekilde sirali sarilmig olmalidir.
Tel hem M21 (Ar/CO2 karisim gaz1) hem de C1(%CO2) gazlar ile calismaya uyumlu olmalidir.
Disiik ve yiiksek akimlarda kararli ark saglanmali, minimum sigranti ile calismalidir.

Makaralar 15 kg’lik standart makaralarda teslim edilmelidir.

Teller nemden etkilenmemesi icin naylon silteli ve naylon kutular icinde silika - jel paketleri ile
teslim edilmelidir.

3.6 Flap Disk Zimpara :
Boyutlar1 yukaridaki tabloda belirtilen dlciilerde olmalidir.

Kenar tasglama ve yiiksek talas kaldirma performansi i¢in bombeli / konik olmalidr.
Yiiksek mukavemetli titresimi emen fiberglas veya plastik tabanli olmalidir.

EN 13743 Standardina uygun tiretilmis olmalidir.
Calisma esnasinda kullaniciy: yormayacak ve makine rulmanlarina zarar vermeyecek sekilde olmalidir.

3.6 Taglama Tas: :
Boyutlar yukaridaki tabloda belirtilen dlgiilerde olmalidir.

Tas, birim zamanda en yiiksek miktarda metal kaldmrk;zx/minimum diizeyde 1sinma yapmalidr.



Yiiksek devirde makinede sarsintiya yol agmamali, homojen asinmalidir.

Uzun stireli taglama islemlerinde baglayici yapis1 bozulmamali ve tas "camlagsma" (kérelme)
yapmamalidir.

Paslanmaz celik taslama taglari demir (Fe), kiikiirt (S) ve klor (CI) icermemelidir (< %0.1).

Her tagin iizerinde son kullanma tarihi (ay/y1l) basili olmalidir. (Regine bagli taslarin Smrii
genellikle iiretimden itibaren 3 yildir.)

Uzerinde renk kodlari bulunmalidir.

3.7 Hilti Ucu:
Boyutlart yukaridaki tabloda belirtilen 6lciilerde olmalidir.

Govde, darbe enerjisini uca maksimum seviyede iletecek ve kirilmaya kars1 direngli, yiiksek
alasimli esnek celikten(6rn:40 cr celigi) tiretilmelidir.

Uclar, tozun delikten hizlica atilmasin saglayan genisletilmis vario veya 4 kanalli (flute) helis
yapisina sahip olmalidir. Bu stirtlinmeyi ve 1sinmay1 azaltir.,

Hassas delik baslangic1 yapabilmek ve ucun kaymasini dnlemek i¢in sivri bir merkezleme ucuna
sahip olmalidir.

Her ucun tizerinde masrka, ¢ap Ol¢listi yer almalidir.

Uriinler paslanmay1 6nlemek igin yagli bir koruyucu tabaka ile ve orijinal plastik muhafazasinda
olmalidir.

3.8 Bor Yag:
Kesici takim uglarmin 6mriinii uzatmali ve parga ylizeyinde yiiksek kalite saglamalidir.

Stirtiinmeden kaynakli 1smmay1 hizla tahliye edebilecek yiiksek iletkenlige sahip olmalidur.
Hem islenen parcay: hem de tezgah yataklarim paslanmaya kars1 korumalidir.

Uzun 6miirlii olmalidir. Kétii koku yapmamalidir.

Igeriginde fenol, nitril ve ikinci aminler gibi insan sagligina zararl maddeler bulunmamalidir.
Ambalaj tizerinde tiretim tarihi, parti (lot) numaras1 ve son kullanma tarihi belirtilmelidir.

4-) GENEL HUKUMLER ve MUAYENE KABUL

4.1 Tim malzemeler 1. Kalitede olacaktir. Tiim malzemeler idarenin istedigi olcti ve dzelliklerde
olacaktir. Alim Miktar1 cetvelinde cinsi ve miktars yazili olan malzemeler teknik sartnamede
belirtilen &zelliklere uygun olarak teslim edilecektir.

4.2 Teslim edilecek malzemelerin muayene ve kabul islemleri; Yiiklenici tarafindan iiriin
teslimini miiteakip, 4734 sayili Kamu Thale Kanununa ait Mal Alimlar1 Denetim Muayene ve
Kabul Islemlerine Dair Yénetmelik Esaslari gergevesinde Muayene ve Kabul Komisyonu
tarafindan yapilacaktir.

4.3 Teslim edilecek malzemelerin muayene esnasinda komisyonun gerek gérmesi halinde her
tirld alet, arag, gereg, test ve Slgme cihazi, sarf malzemeleri, }Zkuman Jzardlmm personel ile



yaptirilacak test, analiz ve laboratuvar hizmet bedelleri yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.
Teslim edilecek malzemeler yeni ve kullamilmang olacak; pargalarin hig bir yerinde ezik, kirik,
capak, centik, bosluk, katmer, karmncalanma, piiriiz, pas, kir, yiizey kaplama hatasi ve imalat
hatas1 bulunmayacaktir .

4.4 Teslimat sirasinda uygun goriilmeyen malzemeler teslim alinmayacak ve sartnameye uygun
yeni malzemeler yiiklenici tarafindan 10 (on) takvim giini igerisinde temin edilecektir.
Sartnamede belirtilen teslimat sliresi igerisinde degistirilmeyen {iriinler icin giinlik s6zlesme
bedelinin %0,1 oraninda cezaj islem uygulanacaktir.

4.5 Teslim edilecek malzemeler sozlesme tarihinden itibaren en ge¢ 10 (om) takvim giinii
icerisinde tamamlanacaktir.

4.6 Teslim edilecek ihale konusu malzemeler kurum igerisinde idarenin belirtecegi yere teslim
edilecektir. Malzemelerin nakliyesi, yiikkleme ve indirilmesi yiikleniciye aittir.

4.7 Buihale ile satin aliacak malzemeler 30 kalemde toplanmustir.

5-) DIGER HUSUSLAR

53 Uriinler@n idareye sevkiyati ve depolara indirilmesi, depolara taginmas: sirasinda yiiklenici
6331 sayili Is Saglig: ve Giivenligi Kanunu'na gore biitlin tedbirleri almak zorundadir.

5.4 Tedbirlerin alinmamas: sonucy meydana gelecek is kazalarindan yiklenici sorumludur.

5.5 Birbirine celiskili olan hiikiimlerde, degerlerde ve/veya geliski olusturabilecek hikiimler ve
degerlerde idarenin Iehine olan hiikiim gegerli sayilacaktir.

5.6 Fatura tarihinden itibaren 60 (altmus) takvim giinii icerisinde 5demesi yapilacaktir.

6 - Is bu teknik sartname 6 maddeden olusmustur. 09.02.2026

Kupilay ALICI

Makine Iikmal Bakim ve Onarim Miidiir V.,



